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Peclivé si prosim prectéte tento navod a seznamte se s timto zafizenim. Dodrzujte
pokyny pro pouZiti a davejte pozor na omezeni a mozna rizika souvisejici s provozem zafizeni.



0ZNACENi BEZPECNOSTNICH INFORMACI

VAN

Tyto symboly jsou pouZity pro oznaceni moZnych rizik.

Pokud v ndvodu uvidite bezpeénostni symbol, znamena
to, Ze hrozi nebezpedi zranéni a ze je tfeba si peclivé
precist souvisejici pokyny, aby bylo ptipadné riziko
vylouceno.

PFi svafovani zajistéte, aby do pracovniho prostoru
nemély pristup tfeti osoby a obzvlast déti.

VYSVETLENI BEZPECNOSTNICH UPOZORNENI
Peclivé si prectéte ndvod a Stitky i bezpecnostni upozornéni.

Naucte se spravné ovilddat pristroj a provdadeét jeho spravnou
kontrolu.

Pristroj pouZivejte ve vhodném pracovnim prostredi.
Nesprdvné pouZivdni md negativni vliv na bezpecnost
pristroje a zkracuji jeho Zivotnost.



BEZPECNOSTSNi PREDPISY

A\

ZASAH ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE BYT SMRTELNY

Instalace svarovaciho stroje musi splriovat ndrodni normy a dalsi
pfislusné predpisy a musi byt zajisténo provedeni instalace
kvalifikovanymi pracovniky.
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*  PouZivejte suché nedéravé izolacni rukavice a odév.

* Nedotykejte se elektrody holou rukou. Nepouzivejte vihké
nebo poskozené rukavice a odév.

* Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢asti.

* Nikdy se nedotykejte elektrody, kdyz je v kontaktu s
pracovnim povrchem, zemi nebo jinou elektrodou, ktera
je pripojena k jinému pfistroji.

* Chrante se pred uderem elektrickym proudem tak, Ze se
izolujete od pracovniho povrchu a zemé. PoufZivejte,
pokud mozZno nehotlavy suchy izolacni material, nebo
pouzivejte suché gumové rohoZe, suché drevéné nebo
preklizkové desky nebo jiny suchy izolaéni materidl
dostatecné velky na to, aby vas celoplosné chranil pred
kontaktem s pracovnim povrchem nebo zemi, a ddvejte
pozor na ohen.

* Nikdy nepfipojujte k pfristroji vice nez 1 elektrodu nebo
vodic.

e KdyZ pristroj nepouzivate, vypnéte jej.

e Pred provadénim praci na pfristroji nejprve odpojte
pfivodni zastrcku od zdroje.

e (Casto kontrolujte pfivodni elektricky kabel, zda neni
poskozeny nebo zda nemd narusenou izolaci — v pfipadé
poskozeni kabel ihned opravte nebo vymérite.

e  Zkontrolujte, zda je uzemnovaci kabel fadné pfipojen k
uzemnovaci svorce.

VDECHOVANI VYPARU ZE SVAROVANI MUZE POSKODIT
VASE ZDRAV/

Dlouhodobé vdechovdni vypart a plyni vznikajicich pfi svareni je
nebezpecné a skodi zdravi!

0000 A

Podrazdéni oci, nosu a krku jsou pfiznaky nedostate¢ného
vétrani. Pfijméte okamZzité opatfeni ke zlepSeni vétrani.
Nepokracujte ve svafovani, dokud pfiznaky pretrvavaji.

Do pracovniho prostoru nainstalujte pfirozeny nebo
nuceny systém vétrani.

Do prostoru pro svarovani nainstalujte vhodny systém
vétrani; v pripadé potreby nainstalujte systém, ktery je
schopny odvadét vypary nahromadéné v celém pracovnim
prostoru; pro prevenci znecisténi ovzdusi pouZivejte na
vystupu vhodnou filtraci.

V pfipadé svafovani v malych uzavienych prostordch nebo
svarovani olova, berylu, kadmia, zinku, pozinkovanych
nebo natfenych materidld pouZivejte navic k vySe
uvedenym pravidlilm dychaci pfistroj s privodem
Cerstvého vzduchu.

Pri praci v malych uzavienych prostorach méjte vidy
nablizku proskoleného pracovnika, ktery bude provadét
dohled. Pokud mozino se praci v takovych uzavienych
prostorach vyvarujte.

Neprovadéjte svarovani v blizkosti vypard uhlovodiku
chloru vznikajiciho pfi odmastovani nebo natirani.




ZARENi Z ELEKTRICKEHO OBLOUKU MUZE zPUSOBIT POPALENi A
POSKOZENI{ ZRAKU

e Chraite si oli a oblicej vhodnou svareci kuklou se
spravnym odstinem filtru (4 nebo 13 podle TS EN 379).

* Chrante si odhalené casti téla (paze, krk a usi) pred
zatenim z elektrického oblouku vhodnym ochrannym
odévem.

* Na ochranu ostatnich osob pred zarenim z elektrického
oblouku a horkym kovem obklopte pracovni prostor
nehoflavymi zasténami vysSSimi nez Uroven oéi a
rozmistéte varovné cedule.

ODLETUJiCi CASTECKY KOVU MOHOU ZPUSOBIT ZRANEN OCi
*  Pfisvarovani vznikaji jiskry a odletujici ¢astecky kovu.
* Na ochranu pred zranénim pouzivejte vhodné ochranné
bryle s postrannimi clonami i pod svareci kuklou.

HLUK MUZE ZPUSOBIT POSKOZENI SLUCHU
*  Hluk z uréitych primyslovych procesl nebo zafizeni mize
zpUsobit poskozeni sluchu.
*  Pouzivejte schvalené chranice sluchu, pokud je hladina
hluku vysoka.

HORKE CASTI MOHOU ZPUSOBIT VAZNE POPALENI
* Nedotykejte se horkych ¢asti.
*  Pred provadénim servisu nechte zafizeni vychladnout.
*  Pokud musite uchopit horky dil, pouZijte vhodny nastroj,
izolacni rukavice a nehoflavy odév.

POHYBLIVE DiLY MOHOU ZPUSOBIT ZRANEN{
*  Nepfiblizujte se k pohyblivym dilGm.
e Uchovavejte vsechny panely a kryty
zabezpecené.
*  Noste obuv s ochrannym krytem nad prsty.

zaviené a

PRACE V MALYCH UZAVRENYCH PROSTORACH MUZE BYT
NEBEZPECNA
*  Pfi svarovani v malych uzavienych prostordch musi byt
vzdy nablizku proskolena osoba jako dozor.
*  Vyvarujte se prace v takovych uzavienych prostorach.

* Nikdy nesvafujte hoflavy material. MdZe zpUsobit pozar
nebo vybuch.

* Pred zahajenim svarovani premistéte horlavé predméty
mimo dosah nebo je chrante nehoflavymi kryty.

SVAROVANi MUZE zPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH A

* Nesvarfujte uzaviené trubky nebo potrubi.

e Pred provadénim svarovani na uzavienych nadobdch
nadoby oteviete a dukladné vycistéte. Svarovani na
téchto predmétech musi byt provddéno s krajni
opatrnosti.

e Nikdy neprovadéjte svarovani na nadobach nebo
trubkach, které obsahuji nebo obsahovaly latky, které
by mohly zpUsobit vybuch.

A Svafovaci zarizeni se zahrivd A

proto ho nikdy neumistujte nahorlavy povrch.

e Jiskry ze svafovani mohou zpUsobit poZar. Proto méjte
vidy po ruce hasici prostifedky, napf. hasici pfistroje,
vodu a pisek.

PAD JEDNOTKY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI
Nesprdvnéumisteny zdrojenergie nebo jiné zarizenimizZe zpusobit
vdznézraneniosobnebo poskozenipredmetd.

e Pfi pfemistovani vidy prenasejte zdroj energie za zavésny
popruh. Nikdy netahejte pfistroj za kabel.

e Pred prenasenim svarovaciho zafizeni rozmontujte
vsechny vzdjemné spoje a oddélené prenasejte.

*  Pristroj nainstalujte na rovnou plosSinu s maximalnim
sklonem 10°, zajisténou proti preklopeni. Nainstalujte ho
do dobre vétraného neuzavieného prostoru chranéného
pred prachem a zajistéte proti nebezpeli padu
zpUsobeného kabely.

Zajistéte, aby méla obsluha snadno na dosah ovladace a
spoje na pristroji.



PROVADEN{ UDRZBY NEKVALIFIKOVANYMI OSOBAMI MUZE zPUSOBIT
ZRANEN{

Opravy elektrickych zafizeni nesmi provadét nekvalifikované
osoby. Nespravné opravy mohou zpUsobit vazné zranéni nebo
dokonce usmrceni.

PRETEZOVANi MUZE zPUSOBIT PREHRATI
e Nechte pfristroj dostatecné vychladnout;
jmenovity pracovnicyklus.
*  Pred opétovnym zahdajenim svarovani snizte proud nebo
zkratte pracovni cyklus.
*  Neblokujte pfivod vzduchu k pfistroji.

dodrzujte

OBLOUKOVE SVAROVANi MUZE zPUSOBIT RUSENi

*  Elektromagnetickd energie vznikajici béhem svafovani
a fezani muze zplsobovat ruseni citlivého elektronického
zafizeni, napfiklad mikroprocesort, pocitacl a pocitacové
ovladaného zafizeni, napf. robota.

e  Zkontrolujte, zda je veskeré zafizeni v prostoru svarovani
elektromagneticky kompatibilni.

*  pro snizeni pfipadného ruseni zajistéte, aby byly svarovaci
kabely co nejkratsi, umisténé blizko sebe a co nejnize,
napriklad na podlaze.

e Aby nedochdzelo k pfipadnym skoddm zplsobenym
elektromagnetickou nekompatibilitou, provadéjte
svarovani co nejdal od citlivého elektronického zafizeni.

* Nainstalujte a uzemnéte tento svareci pristroj podle
tohoto navodu.

*  Pokud presto dojde k ruseni, musi uZivatel pfijmout dalsi
opatieni, napfiklad premistit svareci pfistroj, pouzit
stinéné kabely, pouzZit vstupni filtry nebo stinit pracovni

prostor.

OCHRANA

* Chrante svareci pristroj pred destém, kapkami vody a
parou.

* Nenechavejte nikoho obsluhovat pfristroj bez predchoziho
pouceni. Zabrante také tomu, aby pfistroj obsluhovaly
déti, dusevné nezpusobilé osoby, osoby pod vlivem drog,
Iéka, alkoholu ¢i nadmiru unavené osoby a ani vy sami tak
necinte.

ELEKTROMAGNETICKE EMISE

e Kazdé elektrické zafizeni produkuje malé mnozstvi
elektromagnetickych emisi v disledku prenosu proudu do
zafizeni. Elektrické emise mohou byt prenaseny
elektrickym vedenim nebo vyzafovany do prostoru
podobné jako u radiového vysilace. kdyz emise dorazi k
jinému zafizeni, mu0Ze dojit k elektrickému ruseni.
Elektrické emise mohou ovliviovat nejen svareci
pfistroje, ale i mnoho jinych elektrickych pfistrojd,
napriklad pfijem rozhlasu a televize, Ciselné ovladané
stroje, telefonni systémy, pocitace atd.

e UZivatel je odpovédny za instalaci a pouZivani zafizeni v
souladu s pokyny vyrobce. V nékterych pfipadech muze
byt toto napravné opatfeni velmi jednoduché, napfiklad
uzemnéni svareciho okruhu; v jinych prfipadech muize byt
zapotrebi vybudovani elektromagnetického stitu kolem
zdroje energie a pracovisté a pouZiti vstupnich filtr(. Ve
viech pfipadech musi byt elektromagnetické ruseni

zredukovano na takovou miru, aby prestalo pUsobit
problémy.
Okruh musi byt uzemnény z bezpecnostnich ddvodu.
Zména usporadani uzemnéni musi byt vidy povolena
osobou, kterda je kompetentni pro zhodnoceni, zda
zmény zvysi riziko zranéni, napf. v dasledku vzniku
paralelnich cest pro ndvrat svafovaciho proudu, které
by mohly poskodit zemnici okruhy jinych zafizeni.

*  ZvIastni preventivni opatfeni mohou byt zapotrebi, kdyz
je zdroj energie pro svafovani pouZivan v obytnych
prostorach.

HODNOCENi OKOLNIHO PROSTREDI

Pred instalaci svarovaciho zafizeni je uZivatel povinen provést
hodnoceni potencidlnich elektromagnetickych problémd
vokolnim prostredi. Pfitom je tfeba zohlednit ndsledujici body —
v pfipadé potieby uspofddejte pracovni dobu tak, aby
nedochdzelo kvzdjemnému narusovadni.

e Jinépfivodnikabely, ovlddacikabely, signaliza¢nia telefonni
kabelynadapodsvarovacimpristrojemavedlenég;.

* Rozhlasové ateleviznivysilacea pfijimace.

e pocitatové ajiné ovladaci zafizeni.

e Zafizenirozhodujicipro bezpeénost.

e pritomnost reguldtor( srde¢niho rytmu, podplirnych
srdecnich pfistroja, naslouchadel atd.

e Zafizenipouzivané prokalibracineboméreni.

e Imunitajiného zafizeni v okoli.

UZivatel je povinen zajistit, aby bylo ostatni zarizeni pouZivanév

okoli kompatibilni. To miZe vyZadovat dalsiochrannd opatreni.

zpUSOBY SNIZENi EMIS

e Svafovaci pristroj musi byt pfipojeny k elektrické siti
podle pokynd vyrobce. NaSe svareci pfristroje jsou
opatreny elektromagnetickymi filtry podle norem. Pokud
presto dojde k ruseni, miZe byt zapotfebi pfijmout
doplnujici preventivni opatfeni, napf. filtrovani privodu
elektfiny ze sité.

*  Na pristroji musi byt provadéna pravidelna udrzba a
nesmi na ném byt provadény Upravy.

e Svarovaci kabely musi byt co nejkratsi, musi byt
umisténé blizko sebe a polozené co nejblize k podlaze.
Elektrické kabely a signalni kabely musi byt umisténé
zvlast.

e Umisténi kabell do tvaru ,,osmicky” a jejich spojeni
paskou napomaha ke snizeni emisi.

*  Pfipojte zemnici svorku na svarenec co nejblize k mistu
svarovani. UZivatel vSsak musi kontrolovat, zda tato
situace nezpUsobi Skody na osobéach nebo vécech.
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DODRZUJTE VSECHNY BEZPECNOSTNi PREDPISY UVEDENE
V NAvopu!



TECHNICKE INFORMACE

VSEOBECNE INFORMACE

e Tento svareci pfistroj je vyroben za pomoci moderni in-
vertorové technologie, vysoce vykonného komponentu
IGBT a za pouZiti technologie PWM.

e Pfistroj ma tyto vlastnosti: stabilni vystup svafovaciho
proudu, spolehlivost, pfenosnost, ucinnost
a nizka hlu¢nost béhem svarovani.

e U WIM160D1 je k dispozici svafovaci proces MMA.

HLAVNIi TECHNICKE SPECIFIKACE

Ptipojeni/frekvence 230 V~50 Hz
Jmenovitd vstupni kapacita 5 KVA
Svareci proud 10—160 A
Tloustka elektrody 1,6—4,0 mm
Typ ochrany IP21S
Izolacni tfida H

Hmotnost 4,25 kg

SYMBOLY A VYZNAM HLAVNICH TECHNICKYCH
SPECIFIKACi NA DATOVEM STiTKU

"
f1'f2 O—P

Jednofazovy vstupni AC zdroj energie, usmérnovac vystup-
niho DC proudu nebo napéti.

?I:I

I
MMA svarovani.

Vystupni charakteristika zdroje svarfovaci energie: vystup
konstantniho proudu pro MMA.

Norma: Normy pro pouziti, naptiklad EN 60974-1:2005.

Ui: Jmenovité vstupni napéti AC zdroje svarovaci energie.
limax: Max. vstupni proud.

lies: Max. UCinny vstupni proud.

50 Hz: Jmenovita frekvence jednofazového AC zdroje
energie.

X: Jmenovity pracovni cyklus. Jednd se o pomér mezi dobou
trvani zatéZze a dobou celého cyklu.

Pozn. 1 k X: Tento pomér je mezi 0~100 %.

Pozn. 2 k X: Pro tuto normu je doba jednoho celého cyklu 10 min. Napriklad
pokud je pomér 10 %, bude doba zatiZzeni 1 minuta a zbyvajici doba 9 minut.
Zdkladem pracovniho cyklu je desetiminutovd perioda. To znamend, Ze oblouk
mdZe byt veden po dobu dvou minut z kaZdé desetiminutové periody bez ne-
bezpeci prehrdti. Pokud je pouZivdn déle neZ dvé minuty béhem nékolika po sobé
ndsledujicich desetiminutovych period, miZe dojit k pfehrati.

Uo: Napéti bez zatizeni.

Jedna se o vystupni napéti otevieného okruhu ze zdroje svarovaci energie.

I2: Vystupni proud nebo svafovaci proud.

Uz: Viystupni napéti pfi zatiZzeni nebo svafovaci napéti.
A/V—A/V: Nastavitelny rozsah proudu a jeho odpovidajici
napéti pfi zatizeni.

IP: Stupen ochrany.

Napfiklad IP21 znamena schvaleni svéreciho pfistroje pro pouZiti v mistnosti;
IP23 znamend schvaleni svareciho pfistroje pro pouziti venku v desti.

S: Vhodny pro nebezpecéné prostredi.

Ttida H: Stupen izolace.

Tsd WiM160D1 1~ J—
EN IEC 60974-1:2018+A1 1_ f1 f2 _CD_ >
AfPS GS 2019:01 PAK
E _ 10 A/ 20,4V - 160 A / 26,4V
T X% 20 60 100
S I(A) | 160 93 71
U=76,5V
U(V) | 26,4 23,7 22,9
tfom u,=230V |,,,=30,5A|l,,,=13,7A
IP21S H
CESEASADT

PODMINKY PROSTREDI
Zdroje svafovaci energie musi byt schopny dodavat jmeno-
vity vykon pfi téchto podminkach prostiedi:
e Rozsah teploty okolniho vzduchu:
béhem provozu: -10 °C az +40 °C
pfi prepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C
e Relativni vlhkost vzduchu:
do 50 % pfi 40 °C
do 90 % pfi 20 °C
e Okolni vzduch bez abnormadlniho mnoiZstvi prachu, ky-
selin, korozivnich plynl nebo latek atd. jinych nez téch,
které vznikaji pti procesu svarovani.
¢ Nadmorska vyska do 1 000 m.
e  Sklon zakladny zdroje max. 10°.

OBSAH BALENI
Zkontrolujte, zda v krabici nechybi Zadnda z nasledujicich 6
poloZek:

1. Zdroj energie

2. Zemnici svorka a kabel

3. Kladivo/karta¢

4. Drzak elektrody a kabel

5. Stit

6. Navod k pouziti

PRACOVNI PROSTOR

e Aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni pfristroje a jeho
ucinnd prace, musi byt umistény minimalné 30 cm od
okolnich predmétli. Neumistujte zadny zdroj tepla, na-
pfiklad kamna, k predni strané pfistroje, kudy do néj
vstupuje chladici vzduch.

e Neumistujte pfistroj do malych a stisnénych prostor.
Chrante jej pred nadmérnym mnoiZstvim prachu a ne-
Cistot.

e Chrante pfistroj pfed mokrymi a vihkymi misty.

¢ Nepracujte s pfistrojem pod pfimym sluneénim svétlem,
deStém a vétrem. Pfistroj musi byt provozovan na nizsi
kapacitu, kdyz teplota okolniho vzduchu prekroci 40 °C.



e Na plyny a vypary ze svarovani pouzivejte vhodny odsa-
vaci systém. Pokud hrozi nebezpeci vdechnuti vyparl ze
svarovani, pouZivejte dychaci pristroj.

e Nesvafujte v mistech s velkym proudénim vzduchu.
Chrante svarovaci prostor zavésy nebo prenosnymi za-
sténami.

e Pfistroj prepravujte a umistéte na pevny a rovny pod-
klad, aby se nepfevratil. Maximalni povoleny uhel na-
klonu pro prepravu a montaz je 10°.

e Tento pfistroj je elektronicky chranén pred pretizenim.
Nepouzivejte silnéjsi pojistky nez ty, které jsou uvedeny
na typovém stitku ptistroje.

e Zkontrolujte, zda ma zemnici svorka dobry a primy
kontakt v blizkosti mista svafovani. Nesmérujte svaro vaci
proud pres fretézy, kulickova loZiska, ocelova lana,
ochranné vodice atd. Mohlo by dojit k jejich roztaveni.

e Zkontrolujte, zda obsluha snadno dosahne na ovladace
pfistroje a pfipoje zafizeni.

e Prozvedani pfistroje pouZivejte zavésny popruh.

INSTALACE PRISTROJE

Instalaci, pouzivani a servis tohoto pfistroje smi provadét
pouze kvalifikované osoby. Chrante sebe i druhé pred vaz-
nym zranénim nebo usmrcenim.

e Pred zahajenim instalace zkontrolujte, zda je vas
privod energie odpovidajici pro napéti, proud, fazi a
frekvenci specifikované na Stitku svarovaciho
pfistroje. Rovnéz si ovéfte, Ze bude planovand
instalace spliovat veskeré mistni a narodni zakonné
pozadavky.

e Pred pfipojenim vstupniho kabelu ke zdroji energie
zkontrolujte, zda je hlavni vypinac v poloze off.

PRIPOJENI PRISTROJE KE ZDROJI ENERGIE
e Musi byt pouZit pfivodni kabel min. 3x 1.5 mm?2.
e Pfed zapnutim hlavniho vypinace musi uzivatel
peclivé zkontrolovat pfipojeni pfivodniho kabelu.

A VAROVANI A

Zkontrolujte, zda jsou vsSechny pfipoje pevné utaZené. Uvol-
néné nebo nesprdvné upevnéni muzZe zpusobit prehrivani
nebo prepdleni pfipoje. Pokud je chybné provedeno pripojeni
k siti, mohou vzniknout neocekdvané vysledky.

INFORMACE O POUZITi

OBLAST POUZITI

e Svarovaci zdroj WIM160D1 je vhodny pro svafovani me-
todou MMA (svarovani obalovanou elektrodou) pro
vSechny typy svafovacich elektrod. PFi pouziti
vhodné elektrody lze svarovat veskeré svaritelné
kovové materidly — ocel, nerezové oceli, litinu,
barevné kovy atd. Diky plynulé regulaci proudu a
vysokému zatéZovateli je vhodny pro svarovani jak
tenkych tak silnych materialQ.

e  Pristroj je vybaven funkcemi Anti stick a Arc force.

PREDNI PANEL ZDROJE ENERGIE
¢ Na prednim ovladacim panelu zdroje svarovaci
energie se nachazi ovladac svarovaciho proudu 2,
vystup (=) a vystup (+).

NASTAVENi SVAROVACIHO PROUDU

Svafovaci proud se voli podle tloustky obrobku a priméru
svarovaci elektrody. Pro MMA je svarovaci proud (2= 25~
45)*D, kde D je primér elektrody (2,0 mm, 2,5 mm, 3,2 mm,
atd.).

@\ Nsg -

1. Hlavni vypinac pfivodu energie — on/off (vzadu)
2. Ovladac pro nastaveni svatovaciho proudu

3. Vystup (=) — zaporné vystupni napéti

4. Vystup (+) — kladné vystupni napéti

5. Kontrolka zapojeni do sité (zelena)

6. Kontrolka prehrati (zluta)

Pokud se rozsviti tato kontrolka, pro dalsi prace
vyckejte do jejiho zhasnuti.

PRIPOJENI VYSTUPU (-) A VYSTUPU (+)

Kladné ptipojeni znamend, Ze svafenec je pfipojen k vystupu
(+) zdroje svarovaci energie a drzak elektrody je pripojen k
vystupu (-). Zaporné pftipojeni znamend, Ze svarenec je
pfipojen k vystupu (-) zdroje svarovaci energie a drzak elek-
trody je pfipojen k vystupu (+).

e Vybér kladného nebo zdporného pfipojeni zavisi na
druhu elektrody. Pro kyselou svarovaci elektrodu,
napriklad E4303 a E6013, se pouZije kladné nebo
zaporné pripojeni. Pro zakladni svafovaci elektrodu,
napriklad E5015, se obvykle pouzZije zadporné
pfipojeni.

e Pfipojte svarenec nebo drzdk elektrody k vystupu
(=)

e Pripojte drzak elektrody nebo svafenec k vystupu
(+).

e Pfipojte zemnici svorku pevné ke svafovacimu stolu
nebo svarenci.

e Pro zvyseni kvality svafovani musi byt zemnici svorka
na svarenci pevné seviena a musi byt co nejblize
k oblasti svarovani.

e Zapnéte hlavni vypinac on/off na on.

e Bude proveden proces MMA svarovani.



ZNALOSTI SVAROVANI MMA

Nasledujici strdnky pomohou nezkuSenému svareci
porozumét svarovani a rozvijet si dovednosti. Pro ziskani
podrobnéjsich informaci si objednejte knihu o obloukovém
svarovani. Znalosti obloukového svarovani neznamenaji jen
znalost oblouku. Svare¢ musi védét, jak oblouk ovladat, a to
vyzaduje znalosti svafovaciho okruhu a zafizeni.

Svarovaci okruh zacina tam, kde je ke svarecimu pristroji
pripojen kabel elektrody, a konci tam, kde je ke svarecimu
pristroji pripojen pracovni kabel. Proud protéka kabelem
elektrody k drzdku elektrody, skrz elektrodu a obloukem. Na
pracovni strané oblouku protéka proud skrz zakladni kov k
pracovnimu kabelu a zpatky ke svarovacimu pristroji. Pri
svafovani musi byt pracovni svorka pevné pfipojena k
Cistému zakladnimu kovu. Odstrante natér, rez atd. tak,
abyste ziskali dobré ptipojeni. Pracovni svorku pfipojte co
nejblize k mistu, které chcete svarovat. Dejte pozor, aby
svarovaci okruh neprochazel zavésy, lozZisky, elek tronickymi
komponenty nebo jinymi pfedmeéty, protoze by mohlo dojit k
jejich poskozeni.

Elektricky oblouk vznika mezi obrobkem a $pickou ma-
Iého kovového dratu, elektrodou, kterd je upnuta do drzaku
a drzak drii svarec. Ve svarovacim okruhu je vytvorena me-
zera tim, Ze je Spicka elektrody pfidrzovana 1,5-2,0 mm od
obrobku nebo zékladniho kovu, ktery je svarovan. Elektricky
oblouk vznika v této mezefe a je udrZzovan a posunovdn po-
dél svaru, pricemz béhem svého pohybu roztavuje kov.

Obloukové svarovani je manualni dovednost, ktera vy-
Zaduje pevnou ruku, dobrou fyzickou kondici a dobry zrak.
Obsluha ovlada svarovaci oblouk a tim i kvalitu provddéného
svaru.

Obal

Oblouk
>

Ztuhla struska

Na obrdzku je zndzornéno, co se déje v elektrickém oblouku.
Blizce pfipomind to, co je skutecné vidét béhem svafovdni.

Obloukovy proud je vidét uprostied obrazku. To je ob louk
tvoreny proudem protékajicim prostorem mezi koncem
elektrody a svarfencem. Teplota tohoto oblouku je cca
6000 °C, coz plné postaci na roztaveni zakladniho kovu.
Oblouk je velmi jasny a horky a ¢lovék se do néj nesmi divat
pouhym okem, jinak riskuje bolestivé zranéni. Pfi pohledu na
oblouk je vidy treba pouzivat velmi tmavé bryle, specialné
zkonstruované pro obloukové svafovani, a ruéni nebo
obli¢ejovy stit.

Oblouk roztavi zakladni kov a doslova se do néj zaryje,
podobné jako se voda z trysky zahradni hadice zaryje do
zemé. Roztaveny kov vytvofi kaluz nebo krater a ma tendenci
odtéci od oblouku. KdyZz se pohybuje smérem od oblouku,
ochlazuje se a tuhne. Na povrchu svaru se tvori struska, ktera
ho chrani béhem ochlazovani.

Funkci obalené elektrody je jednoduse prenaset proud
k oblouku. Elektroda se sklada z jadra tvoreného kovovym
dratem, kolem néhoZ se nachazi extrudovany a zapeceny
chemicky obal. Drat jadra se tavi v oblouku a drobné kapicky
roztaveného kovu létaji prfes oblouk do roztavené kaluZze.
Elektroda dodava do svaru dalsi vypliovy kov, ktery vypl ni
drazku nebo mezeru mezi obéma kusy zakladniho kovu. Obal
se rovnéz v oblouku tavi nebo pdli. M3 nékolik funkci.
Zajistuje oblouku vétsi stabilitu, vytvari kolem oblouku kou-
fovity ochranny plyn, aby se k roztavenému kovu nedostal
kyslik a dusik ze vzduchu, a do roztavené kaluze dodava
struskotvornou pfisadu. Struskotvornad prisada sbird
necistoty a vytvari ochrannou strusku. Hlavni rozdily mezi
rGznymi druhy elektrod tkvi v jejich obalech. Zménou obalu
je mozno znacné zménit pracovni vlastnosti elektrod. Kdyz
pochopite rozdily mezi rGznymi obaly, bude se vam lépe
vybirat ta nejlepsi elektroda pro praci, kterou mate provést.
Pti vybéru elektrody zvazte tyto body:
e Druh povlaku, ktery chcete vytvofit, napf. mékkou
ocel, nerezovou ocel, nizko legovanou ocel.
e Tloustku desky nebo zakladniho kovu, ktery chcete
svarovat.
e Polohu, ve které je tfeba svarovat (ru¢né doll, mimo
polohu).
e Povrch zakladniho kovu pro svatovani.
e Vasi vlastni schopnost manipulovat s poZadovanou
elektrodou.

ZAKLADNI PRAVIDLA SVAROVANI

Zakladni vyznam maji ¢tyfi jednoduché manipulace. Dokud je
dokonale nezvlddnete, je dalsi svafovani bezvysledné. Pokud
je dokonale zvladnete, bude svafovani snadné.

1) SPRAVNA SVAROVACI POLOHA
Znazornéna je spravna svarovaci poloha pro pravaky (pro
levaky je opacna):

e Vezméte drzak elektrody do pravé ruky.

e Levou rukou se dotknéte spodni strany pravé ruky.

e Levy loket si dejte ke svému levému boku.
Pokud moZno vidy svafujte obéma rukama. Tim ziskate do-
konalou kontrolu nad pohyby elektrody.
Pokud moZno svarujte zleva doprava (jste-li pravak). Diky
tomu jasné uvidite, co délate. Pridrzujte elektrodu v mirném
naklonu jako na obrazku.

90°

Pohled z boku  Pohled zepiedu



2) SPRAVNY ZPUSOB VYTVOREN| OBLOUKU

e Zkontrolujte, zda je pracovni svorka v dobrém
elektrickém kontaktu se svafencem.

e Sklopte si svareCskou kuklu a zlehka Skrabnéte
elektrodou po kovu — uvidite odletujici jiskry.
Béhem Skrabani zvednéte elektrodu o 3 milimetry
a vznikne oblouk.

POZNAMKA:
3 Pokud béhem S$krabani prestanete pohybovat elektrodou, elektroda
se prilepi.

3 Vétsina zacatec¢nikl se snazi vytvofit oblouk rychlym dloubnutim do
desky. Vysledek: Bud' se pfilepi, nebo je jejich pohyb tak rychly, Ze se
oblouk ihned prerusi.

3) SPRAVNA DELKA OBLOUKU

e Délka oblouku je vzddlenost od Spicky dratu jadra
elektrody k zakladnimu kovu.

e Jakmile je vytvoren oblouk, je nesmirné dilezité udr-
Zovat spravnou délku oblouku. Oblouk musi byt
kratky, priblizné 1,5-3,0 mm. KdyZz se elektroda
spaluje, musi byt priblizovana ke svarenci, aby byla
neustale udrzovdna spravna délka oblouku.

e Zda ma oblouk spravnou délku, to nejsnaze zjistite,
kdyZz budete naslouchat jeho zvuku. Pékny kratky
oblouk ma wvyrazny ,praskavy” zvuk, podobny
smazeni vajicek na panvi. Nespravny dlouhy oblouk
ma duty, foukavy nebo sycivy zvuk.

4) SPRAVNA RYCHLOST SVARO VANI

e Béhem svarovani je dlleZité sledovat kaluz
roztaveného kovu hned za obloukem. NEDIVEJTE SE
na samotny oblouk. Vzhled kaluze a hrebenu v
misté, kde roztavenda kaluz tuhne, signalizuje
spravnou rychlost svarovani. Hreben musi byt
pfiblizné 10 mm za elektrodou.

e \étsina zacatecnikl svaruje prilis rychle, takze
svarovd housenka je tenka, nerovna, pdrovitd. To
proto, Ze nesleduji roztaveny kov.

¢/

Hrfeben, svarové
Roztaveny

housenky (((((
A\ poLezire /N

U béZného svarovdni neni tireba obloukem , kyvat’, dopfedu
a dozadu, ani do stran. Svartujte stdlou rychlosti, bude to pro
vds snazsi.

POZNAMKA: Kdy? provadite svafovani na tenké desce, zjistite, 7e budete muset
zvysSit rychlost svafovani, zatimco pfi svafovani na silné desce je treba
postupovat pomaleji, aby doslo k dostate¢nému proniknuti.

PRAXE PRI SVAROVANI
Praxi ve ¢tyfech dovednostech, které vdm umozni zajistit:
e sprdvnou svafovaci polohu,
e spravny zpUsob vytvoreni oblouku,
e spravnou délku oblouku,
e spravnou rychlost svafovani

ziskate tak, Ze vénujete dostate¢né dlouhou dobu tomuto
cviceni:

Pouzijte:
e Desku z mékké oceli (5 mm nebo silnéjsi)
e Elektrodu: 3,2 mm (1/8 ")
e Nastaveni proudu: 100~130 A

Provadéjte tyto ukony:

e Naucte se vytvofit oblouk ndskrabem elektrody po
desce. Kontrolujte, zda mate spravny uhel elektrody,
a pouzivejte obé ruce.

e Kdyz dokazete vytvorit oblouk, aniz by se elektroda
pfilepila, procvi€ujte spravnou délku oblouku. Ucte
se ji rozliSovat podle zvuku.

e A7 si budete jisti, Ze dokdZete udrZovat kratky klidny
oblouk, zacnéte provadét pohyb. Neustale sledujte
roztaveny kov a divejte se na hieben, kde kov tuhne.

e Provadéjte svarové housenky na rovné desce. Prova-
déjte je vodorovné s hornim okrajem (okrajem, ktery
je od vas nejvzdalenéjsi). Tim ziskate praxi v
provadéni rovnych svar( a také budete moci snadno
sledovat sv(j pokrok. Desaty svar bude vypadat
podstatné lépe nez prvni. Diky neustdlé kontrole
vlastnich chyb a pokroku pro vds bude svarovani
zakratko rutinni zaleZitosti.

BEZNE KOVY

Vétsina kovu, které se nachazeji v dilné, jsou nizkouhlikaté
oceli, kterym se nékdy rikd mékka ocel. Z tohoto druhu oceli
se vétsinou vyrabéji ocelové plechy, desky, trubky a valco -
vané tvary, napfiklad kandly, ocelové uhelniky a ,,I“ nosniky.
Tento druh oceli se obvykle da snadno svarovat bez zvlast-
nich preventivnich opatfeni. Nékteré oceli ovsem obsahuji
vétsi mnozstvi uhliku. K typickym prikladim patfi tfeci desky,
napravy, ojnice, hridele, radlice a skrabaci noZe. Tyto oceli
s vy$s$im obsahem uhliku se daji ve vétsiné pripadd také
Uspésné svarovat; je vSak tfeba peclivé dodrZovat spravné
postupy, vietné predehidti kovu uréeného ke svarovani,
a v nékterych pripadech je tfeba peclivé kontrolovat teplotu
béhem svarovani a po ném. Dalsi informace o identifikaci
raznych druhl oceli a jinych kovl a o spravnych postupech
pro jejich svafovani opét ziskate, pokud si objedndate knihu
o obloukovém svarovani.

UDRZBA A ODSTRANOVANI ZAVAD
ZAKLADN{ ODSTRANOVANI ZAVAD

Pfiznaky zavady Odstranéni zavady

. Porucha hlavniho vypinace. Zkontrolujte jej
a v pfipadé potfeby vymérite.
Neni k dispozici pfivod proudu. Zkontrolujte
a v pfipadé potreby provedte opétné pfipojeni.
Uvolnény pfipoj uvnitf PCB. Zkontrolujte
a v pfipadé potreby provedte opétné pfipojeni.
o Poskozené okruhy PCB. Zkontrolujte PCB
a v pripadé potfeby vyménite.

Svéreci pristroj
bézi, nemd zadny .
vykon, nefunguje
vestavény .
ventilator.

o Poskozeny PCB. Zkontrolujte a v pfipadé potreby

Svareci pfistroj vyméite.
b&%i, ale nema . Poskvovzeny IGBT. Zkontrolujte a v pfipadé potreby
vyméiite.

zadny vykon.
Vv . Poskozeny ovladdaci okruh na PCB. Zkontrolujte

a v pfipadé potfeby vymérite.




PFiznaky zavady Odstranéni zavady

. Poskozeny ventilator. Zkontrolujte a v pfipadé
potfeby vymérite.

. Poskozeny ovladaci okruh na pcb. Zkontrolujte
a v pfipadé potfeby vymérite.

Nebézi ventilator.

3 Odpojeny svarovaci kabel.

. Odpojeny zemnici kabel nebo neni spojeny
zemnici kabel a obrobek.

o Uvolnéné vnitini pfipoje. Zkontrolujte a v pfipadé
potieby provedte opétné pfipojeni.

o Poskozeny ovladaci okruh na pcb. Zkontrolujte
pcb a v pfipadé potreby vymérite.

Neni svareci

proud.

A VAROVANI A

e Nepracujte s odstranénymi kryty. Pfed provddénim ser-
visu odpojte privod energie.

e Nedotykejte se Zivych elektrickych ¢dsti.

e Instalaci a servisem tohoto pristroje povérte elektrikdre.

e Pred odstranénim krytu z pfistroje za ucelem udrZby je
nejprve tfeba odpojit zdroj energie od elektrického ve-
deni a pockat dostatecné dlouhou dobu, neZ se vybije
kondenzdtor. Béhem provddéni udrzby ddvejte pozor
na pohyblivé dily stroje.

o UDER ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIJET!

PRAVIDELNA UDRZBA

Jednou za tri mésice:
e QOCcistéte stitky na stroji. Opotiebované a necitelné
Stitky opravte nebo vymérite.
e Opravte nebo vyménte opotfebované svarovaci
kabely.
e QOcistéte a utdhnéte svarovaci rychlospojky.
e Zkontrolujte drzak elektrody, zemnici svorku a jejich
kabely.
Jednou za Sest mésicu:
e  Zkontrolujte hlavni spoje uvnitf pfistroje.
e Otevrete kryty pfistroje, vycistit suchym vzduchem.

POZNAMKA: Vy$e uvedené intervaly udriby jsou orientaéni. Podle vasich
obecnych zkuSenosti se mohou lidit v zavislosti na jednotlivych dilnach
a podminkach v misté svarovani.

Kontakt s extrémné prasnym, vlhkym nebo korozivnim
vzduchem zplsobuje poskozeni stroje. Aby nedoslo k zavadé
nebo poskozeni tohoto svareciho pfristroje, Cistéte prach
v pravidelnych intervalech cistym a suchym stlacenym vzdu-
chem s poZadovanym tlakem.

A POZOR A

Zanedbdvani udrzby miZe mit za ndsledek zdanik a zruseni
zdruky. Zdruka na tento svdreci pristroj zanikne v pripadé,
Ze doslo k neodbornému rozebrdni pfistroje nebo poruseni
tésnéni vyrobce na pristroji.

LIKVIDACE

e Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého zafizeni, od-
neste jej na misto k tomu urcené (napt. sbér druhotnych
surovin, sbérny dvir apod.) Nelikvidujte odhozenim
do komunalniho odpadu.

e Obal ulozte na misté urceném k ukladani odpadu.

e Dovozce prohlasuje, Ze je v rejstfiku spolecnosti plnici
povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpra-
covani, vyuZiti a odstrafiovani elektrozatizeni a elektro-
odpadu REMA.

ZARUKA

Zarucni doba na svdreci zarizeni je 24 mésict ode dne prodeje

(prodluZuje se o dobu, po kterou je vyrobek v opravé).

e Zaruka se vztahuje na vyrobek jen za predpokladu,
Ze vyrobek je uzivan v souladu s pfilozenym navodem
k obsluze a udrzbé.

e Vyskytne-li se zdvada vyrobku v zaru¢ni dobé, ma kupu-
jici narok na bezplatnou opravu v urcenych servisnich
stfediscich za predpokladu, Ze se jedna prokazatelné
o vyrobni nebo materidlovou vadu vyrobku.

e Podminkou pro uplatnéni naroku ze zaruky je predloze ni
prodejniho dokladu, jenZz musi byt opatfen adresou
a razitkem prodejce, podpisem prodavajiciho a datem
prodeje.

e Zaruka se nevztahuje na béZné provozni opotiebeni,
zavady vzniklé umysinym poskozenim, hrubou nedbalosti
pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku
Upravy nebo zmény. Vyrobce neodpovida za Skody zpl-
sobené neodbornym zachazenim ¢i udrzbou mimo ramec
pfislusného navodu k obsluze a Gdrzbé.

NAROK NA ZARUCNI OPRAVU ZANIKA

® Nebyla-li zaruka uplatnéna v zaruéni dobé.

e Pfi neodbornych zdsazich nebo opravach vyrobku jinym
nez uréenym servisnim strediskem nebo v pfipadé, zZe byl
vyrobek uZivatelem ¢i jinou osobou mechanicky ¢i jinak
poskozen.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem Zivelné pohromy nebo
jinych pfirodnich jevd.

e Pokud doslo k poskozeni vlivem nestabilni napajeci sité,
predpéti — doslo k poskozeni prepétovych ochran varis-
toru.

e Pokud odbératel neptedlozi doklad o koupi.

POZNAMKA A DOPLNUJICI INFORMACE

Technické zmény a chyby tisku jsou vyhrazeny!

€ 2 5
©06®00

Zarucni i mimozarucni odborné opravy a servis tohoto
vyrobku provadi dovozce:

PHT a. s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8
Ceska republika, www.pht.cz

Pavodni ndvod k pouziti



IC: 26056577, DIC: CZ26056577
H T a.s Sidlo: Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben
B Poitovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budé&jovice

ES PROHLASENI O SHODE

C€

Vyrobce: PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben, Ceska republika
Oznaceni a nazev vyrobku: WIM160D1, TUSON - Svéreci invertor 160 (TOP-160D1)
Vyrobek je ve shodé s uvedenymi smérnicemi a nafizenimi Evropské unie:
2014/35/EU 2014/30/EU
Pfi posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:

EN IEC 60974-1:2018+A1 EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
AfPS GS 2019:01 PAK EN 60974-10:2014+A1

Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupriaci s:

TUV Rheinland LGA Products GmbH na zakladé certifikatu ¢&islo S 50552705, AE 50554855 0001 a CC 50555102
0001.

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo zafizeni opatfeno oznacenim CE: 22

Toto prohlaseni o shodé je podloZzeno osvédéenimi, kterd potvrzuji, Ze vyrobek spliiuje zdkonné poZadavky
ulozené platnymi pravnimi normami, popfipadé prevzatymi narodnimi normami a predpisy tykajici se oblasti
bezpelnosti prace.

V ptipadé jakékoliv ndmi neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Datum a misto vydani: V Ceskych Budé&jovicich dne 01.04.2024

Ing. Roman Prokop
Pfedseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz
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